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Stavba papirového milire

kuzele, podte vzoru starovékych milira. Nam se, bohuzel, kuzel pri
stavbé pece zmenil na hranol, ale na samotny vypal to nemélo vliv. A Ze
jsme se pri stavbé, vypalu a druhy den pri demolici pece dobre bavili,

Keramicka hlina to je'ziva hmota a kazdy, kdo z ni nékdy
tvoril, zna pocity a napéti pri vypalu. Pokud se keramika
vypaluje jesté v primém ohni, nervozita a o¢ekavani

je dvojnasobné. My jsme tyto pocity poznali na vlastni
kazi. Minuly rok jsme v ramci kurzu Keramika pro
dospélé v DDM Pastelka v Uherském Ostrohu provadéli
vypal keramiky v tzv. papirové peci. A protoZze jsou tyto
okamziky vzdy neopakovatelné, chtéli jsme tuto techniku
vypalu vyzkouset i doma.

Vypal probéhl 27. 82007
v Ostrozské Lhoté.

S predstihem jsme si
vymodelovali a nechali
radné vysusit rizné
vyrobky z hliny. Pec jsme
chtéli postavit ve tvaru

muzZete sami vidét na fotkach. Vypalkse nam podaril nad ocekavani velmi

Je patek 24. 8. 2007 14 hodin a my zadiname se
stavbou pece. Na stavbu je dulezité vybrat vhodné
misto, nejlépe na betonovém podkladu, ale postaci
i plech. Postavili jsme topenisté a kulaté ohnisté ze
Samotovych cihel.

Na ohnisté jsme dali rost a zacali na n€j skladat
vyrobky. Ty jsme prokladali direvénym uhlim

a drevem. Je dllezité, aby vyrobky byly na rost
dobre ulozeny a ddkladné proloZeny uhlim. Nase
ohnisté bylo dvoupatrové.

Ted prisla na radu kostra pece z kréli¢iho pletiva.
Takto vypadé nalozena pec bez plasté, ten budeme
vyrabét z papiru a slikru.

Slikrje treba dobre promichat. Papir maéeny

ve Slikru jsme postupné prikladali na kostru

z pletiva. Tak, pec stoji a je pripravena k vypalu.
Ted'ji musime pomalu zahrivat. Zapalime ji az po
dikladném prohrati.
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1. Tvoreni plasté pece je nejvic namahava prace, 5.

doslova ,fuska”. Zapojit se museli viichni zG¢astnéni.

Slava, hofi! Jsme spokojeni, vypal probiha spravné. 6.

Teplota v peci pfi vypalu dosahuje az 1000 stupnid.
AZ prestanou z pece Slehat plameny, ucpeme

258 komin a nechame keramiku v peci do dal$iho dne
redukovat. Vytvoreny uhlik, spole¢né s plameny,
vytvori na palené keramice zajimavou kresbu. Cely
vypal by mél probihat minimalné 12 hodin.

Je sobota 25. 8. 14 hodin. Pec celou noc pracovala 7.

3% a ,prezila”. My ji ted béhem par minut rozebereme,
uz se nemdzeme dockat ,jak to vylezlo”. Zda se, Ze
vétsina vyrobku vydrZela a nepopraskala.

4., Uz jen dikladné prohrabat popel a zkusit vSe najit. 8.

Zde vidite jeden z vytvorda. 9.

@ 10/4/08 11:46:14 PM ‘



dobre, ztraty byly minimalni. Uz ted se tésime na pfisti prazdniny, kdy si
urcité papirovou pec znovu postavime. Je Uzasné pozorovat jak ohen méni
.krehké suché blato” na ,tvrdy stiep” s nenapodobitelnou malbou.

Co Vas inspirovalo k postaveni
papirového milire?

Stavbu a paleni keramiky v papirové peci
jsem poprvé vidéla, asi prred ctyrmi lety,
prave v keramickém krouzku. A uz tehdy
mé to doslova nadchlo. Asi i proto, Ze jsem
si uvédomila, Ze stavba neni nijak slozita
a ze si pec muze vlastné postavit kazdy,
tfeba doma na zahrad€. Na stavbu pece jsou potieba jen cihly, plech,
pletivora na plast potom Slikr, ten dostanete ve vytvarnych potrebach
nebo se daji pouzit suché zbytky hliny rozmocené ve vodé.

Z loniského roku uz mate s vypalem zkusenosti,

je néco, co letos udélate jinak?

Vypal v peci se ndm minuly rok zdaril. Snad jen priste Iépe
pohliddame zahrivani pece u Usti topenisté. Se suchymi
neprezahlymi vyrobky by se pec méla zahtivat velmi opatrné
cca 1 az 2 hodiny. A aZ po této dobé pomalu posouvat ohynek
bliz k topenisti. Jen tak se pec s vyrobky radné prohreje a ty
pri vypalu nepopraskaji. My jsme bohuzel z nedockavosti tuto
dobu nedodrzeli a nékteré drobné, kfehci a mensi vyrobky

nam popraskaly. S kazdym vypalem clovék ziskava nové
zkuSenosti a hlavn€ neopakovatelné zazitky.

Cim byla Vase pec vyhiivana, a kolik paliva se
na vypal spotrebovalo?

V peci jsme topili drevem (mensi trisky)

a drevénym uhlim (ne briketami). Vyrobky jsou
v peci uhlim a dfevem také proloZzeny a az se
vse radné rozhori, opatrné se prisypava uhli
kominem tak, aby prekrylo vSechny vyrobky.
Na vypal jsme spotrebovali celkem 4 pétikilové
pytle dfeveéného uhli.
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Ktera cast prace byva nejvice napinava?

Pri premysleni nad odpoveédi mé napadlo

na rost, prokladani uhlim a triskami. To je
tfeba délat opatrné a promyslené, aby se

pri vypaluvyrobky vlastni vahou nerozdrtily.
Nejzabavnéjsi
bylo
olepovani
pece papirem
namocenym

ve Slikru. Tato
cinnost se
nejvic zamlouvala détem. A nejkrasnéjsi je vecerni vypal, kdy do tmy
Slehaji plameny a pec vlastné cela ,sviti“. Nakonec jesnejnapinavéjsi
demolice vychladlé pece, hrabani a hledani vyrobkt v popelu.

Daji se vyrobky vypalované timto zplisobem

také néjak zdobit?

Vyrobky, jesSté neprezahlé, se dajf zdobit engobami. Také

je mozné zdobit rdznymi vrypy, ryhami a velmi pékné

a dotykove prijemné puasobi, kdyz vyrobek pred vypalem
vylestime oblazkem nebo IZici.'V peci Ize také zdobit vypary
z ¢ehokoliv, co do pece pridame. Napriklad vSechny druhy
soli, kavova zrna, jedlou sodu, borax nebo také drat meédény,
zelezny, i.draténky lze pouzit.
My jsme pouzili slupky od
banand, které na vyrobku
zanechaly zajimay dekor. Vyrobky prezahlé mazeme zdobit oxidy
kovl. Glazury neni mozné pouzit, uhliky by se na ni nalepily.

Dozvédéla jsem se, Ze sama také tvorite krasné véci, prozradte jaké
techniky pouzivate a co vyrabite nejradéji?

Ja pre své keramické tvoreni vyuzivdm jen modelovani. Hledam
inspiraci vSude kolem sebe, v prirod€ a ve vécech co néas obklopuiji.
Mam rada prirozenost, proto i vétSinou nechavam své vyrobky

prirodni, popripadé€ zdobim jen burelem, zelezem nebo médi. Mé

keramickeé tvoreni je hodné€ ovlivhéno mym momentalnim dusevnim
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rozpolozenim a to doslova a do pismene. Mé obdobi hrni¢kové a miskové lehce prechazi do tvoreni
dekorativni keramiky v podobé svicn a vaz. Prosté podle ndpadu a nalady. Nejvice si ale cenim
svych reliéf rukou a schoulenych postav. Bohuzel vznikly v ¢ase, kdy nase rodina prozivala smutné
obdobi, vyjadfuji muj tehdejsi smutek, ale
zaroven je v nich mozné najit i nad€ji. No

a pravé ted jsem v obdobi, kdy mé zacalo
zajimat modelovani hlavy a chtéla bych
vyzkousSet a naucit se modelovat ivyrazy
tvari. A uz podle svych prvnich vytvoru vim,
Ze jsem si dala velmi nelehky ukol.

Keramika Ostroh

Vytvarné krouzky, které na DDM Pastelka

v Uherském Ostrohu pracuji, jsou zaméreny
na keramiku a vytvarnou vychovu. Jsou

uréeny nejen détem predskolniho veéku
@ ale i pro mladez a dospé€lé. Ve vytvarném @
ateliéru se nam osvédcila spoluprace s kolegy divadelniky, kterym jsme vytvofili scénu a masky pro
mexickou pohadku O Samanovi, ktery umél ménit tvare. Keramické krouzky jsou pro velky zajem
otevieny nejen v Uherském Ostrohu, ale i v blizké Ostrozské
Nové Vsi a PoleSovicich. V téchto krouzcich se déti i dospéli
nauci hlavné Sirokému.spektru technik modelovani s rdznymi
typy hlin a Upravé
povrchu pomoci engob,
oxidd kovl a glazovani.
Kazdym rokem si

déti i dospéli mohou

vyzkouset i toceni na
hrncirském kruhu, ale
modelovani je stézejni. Mnohem Iépe umoznuje pochopit
podstatu hliny a procesy, které v ni probihaji. Pomaha
uvolfiovat jemnou motoriku a hlavné fantazii. A letos jsme se
s détmi i dospélymi pustili i do modelovani hlav.

Organizujeme také vanoc¢ni a velikono¢ni dilny pro verejnost
a s méstem Uhersky Ostroh kazdoroc¢né.i Predvanocni tésent,
kde se nejenom tvori, ale déti i vystupuji a ostrozsky zamek

ozije vystavenymi détskymi dilky.
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